
Anwendungsbereich

Leube GreenTech FERTIGTEIL ZEMENT ist die CO2-reduzierte Lösung für rasche Erhärtung, kurze Schalfristen und 
eine besonders hohe Betonfestigkeit. Die rasche Erhärtung beschleunigt den Baufortschritt und bringt neben den 
wirtschaftlichen Vorteilen auch einen klaren Beitrag zur Klimawende. Durch die rasche Festigkeitsentwicklung ist 
diese Zementsorte auch für das Betonieren bei tieferen Temperaturen zu empfehlen. Chromatreduziert.

Leube GreenTech FERTIGTEIL ZEMENT liegt mit weniger als 450 kg CO2 pro Tonne Zement um rund 10 % unter 
dem Wert des aktuellen Leube Spezial-Zements 42,5 R und somit deutlich unter dem EU-Taxonomiewert von 
469 kg CO2 pro Tonne Zement. 

Der verdichtete frische Beton muss nach dem Einbau vor zu schnellem Austrocknen geschützt werden. Eine
geeignete Nachbehandlung (z. B. Besprühen der Oberfläche mit Wasser, Abdecken oder längerer Verbleib in
der abgedeckten Schalung) ist in den ersten drei bis sechs Tagen nötig.

Lieferform:	 lose im Silo-LKW

Lagerung:	 trocken, vor Feuchtigkeit geschützt

Haltbarkeit:	 trocken im Silo 1 Monat

CEM II/B-M (S-LL) 52,5 N
Leube GreenTech
FERTIGTEIL ZEMENT

Portlandkompositzement EN 197-1
Chromatarm gem. Verordnung (EG) 
Nr. 1907/2006 (REACH)

CE 2523-CPR-0227
Fremdüberwachung durch VÖZ-ZERT	

Produktdatenblatt 
Stand 01/2026

Produktdaten nach EN 197-1 Richtwerte NORM-Anforderungen

Erstarrungsbeginn (EN 196-3) [min] > 150 ≥ 45

Druckfestigkeit 1 Tag (EN 196-1) [MPa] > 16 keine Anforderung

Druckfestigkeit 2 Tage (EN 196-1) [MPa] > 27 ≥ 20

Druckfestigkeit 28 Tage (EN 196-1) [MPa] > 58 ≥ 52,5

Mahlfeinheit (Blaine Wert) (EN 196-6) [cm2/g] ca. 4.500 keine Anforderung

Zugelassen zum Einsatz in Betonen der Expositionsklassen XF1, XF3, XF4 (XF2) gemäß ÖNORM B 4710-1:2018
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CEM

GWP   Global Warming Potential 448,057 kg CO2 äquiv./t Zement


